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@ Vorrichtung zum Schwenkbiegen von Blechen 

(§) Schwenkbiegemaschinen fur Blecha s{nd bekannt, bei 
denen die Lagerungen des Schwenkbalkens 

1. an dan Stirnseiten desselben llegen und etwa halftig 
oberhalb und unterhalb der Blechebene und somit die Lange 
des Biegebalkens begrenzen, oder 

2. in einer kreisformigen Kurve, die ebenfalls teils oberhalb 
und tails unterhaib der Blechebene fiegt und sennit die Unge 
des zu biegenden Blechschenkels begrenzt 

Im erstan Fall handelt es sich um die "klassischen" 
Schwenkbiegemaschinen, wie sie in Klempner- und Blech- 
verarbeitungsbetrieben ubiich sind. wo ausschliel^lich Blech- 
tafeln im Handbetrieb verarbeitet werden. 
Im zweiten Fall handelt es sich um eine Schwenkbiegema- 
schine, wie sie nach Wissen des Anmelders z. Zt nur von der 
holiandischen Firma WEMO hergestellt wird und fast aus- 
schiielllich in der automatischan Blechvararbeitung einge- 
' setrt wird. 

' Die erfindungsgemaSe Maschine hat den Vorteil, daS der 
' Durchmasser der Bahnkurve zum Abrollen und Stutzen des 
Schwenkbiegebalkens unabh3ngig von der Lange des zu 
biegenden Schenkels ist. Lediglich die Standerauskragung 
mu& der LSnge des zu biegenden Schenkels angepal&t 
werden. 
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Beschreibung 

Schwenkbiegemaschinen fOr Bleche sind bekannt, bei 
denen die Lagerungen des Schwenkbalkens 

5 

1. an den Stirnselten desselben liegen und etwa 
hdlftig oberhaib und unterhalb der Blechebene und 
somit die L&nge des Biegebalkens begrenzen, oder 

2. in einer kreisfflrmigen Kurve, die ebenfalls teUs 
oberhaib und teils unterhalb der Blechebene liegt lo 
und somit die L&nge des zu biegenden Blechschen- 
kels begrenzt 



Oder einem DoppelstSndergehause gelagert ist. 
Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Im ersten Fall handelt es sich urn die "klassischen" 
Schwenkbiegemaschinen, wie sie in Klempner- und is 
Blechverarbeitungsbetrleben Qblich sind, wo ausschlieD- 
lich Blechtafeln im Handbetrieb verarbeitet werden. 

Im zweiten Fall handelt es sich urn eine Schwenkbie- 
gemaschine, wie sie nach Wissen des Anmelders z. Zt 
nur von der holISndischen Firma WEMO hergestellt 20 
wird und fast ausschlleBlich in der automadschen Blech- 
verarbeitung eingesetzt wird 

Die erfindungsgem^LBe Maschine hat den Vorteil, daB 
der Durchmesser der Bahnkurve zum Abrollen und 
Sttitzen des Schwenkbiegebalkens unabh^gig von der 25 
L&nge des zu biegenden Schenkels ist Lediglich die 
Stdnderauskragung mufi der L&nge des zu biegenden 
Schenkels angepaBt werden. 

Beschreibung der Zeichnungen 30 

Diese zeigen schematisch das erHndungsgemSBe Ver- 
fahren. Hierbei wird dargestellt: 

1 Zu biegendes WerkstQck 35 

2 UntererKIemmbalken 

3 Oberer Klemmbalken 

4 Halbkreisffirmiger Biege- oder Schwenkbalken 

5 StQtzrollen des Biegebalkens 

6 RQckhalterollen des Biegebalkens 40 

7 Zwischenstflck zur Kraftabertragung zwischen An- 
triebselement (hier Hydraulikzylinder) und Biege- oder 
Schwenkbalken 

8 Antriebselemcnt (hier Hydraulikzylinder) 

9 Maschinengesteli 45 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Schwenkbiegen von Blechen, 
dadurch gekennzeichnet» daB die gesamte 50 
Schwenkbiegeeinrichtung, bestehend aus Biegebal- 
ken, StQtzrollen, FuhrungsroUen, Fuhrungsbahnen 
und Antrieben unterhalb der Blechebene liegt. 

2. Nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB 
der Biegebalken einen halbrunden Querschnitt hat, 55 
in welchem sich Ungs- und Queraussparungen be- 
ftnden, zur Aufnahme des unteren Klemmbalkens 
und der Schwenkblegeleiste. 

3. Nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antrieb durch einen oder mehrere parallel eo 
angeordnete Hydraulikzylinder erfolgt, welche ho- 
rizontal, parallel zur Blechebene angeordnet sind. 

4. Nach Anspruch 1—3 dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antrieb Qber Zahnrad und Zahnstange er- 
folgt 65 

5. Nach Anspruch 1—4 dadurch gekennzeichnet, 
daB der obere, die Klemmbewegung ausfuhrende 
Klemmbalken mit Antrieb in einem Einstilnder- 
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